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Brennt nicht — lduft nicht aus

Protecto liefert Regalcontainer-Anlage firr Industriekonzern

yLufriedene Kunden kommen wieder”, sagt Paul Fricke, Geschaftsfiihrer
von Protectoplus Lager- und Umwelttechnik, und freut sich dementspre-
chend Gber den ermeuten Auftrag eines groBen deutschen Industriekon-
zemns; der als Anlagenbauer und Maschinenhersteller weltweit t5tig ist

Fricke: , Nachdem wir fir diesen Kunden bereits 2010 ein aus zwei Brand-
schutz-Containern bestehendes Farbenlager entwickelt und hergestallt
haben, werden wir nun eine begehbare Regalcontainer-Anlage liefern, die
in zwel Bauabschnitten fertiagestellt wird,” Die Anlage dient nach Frickes
Angaban der sicheren Aufbewahrung von wassergefahrdenden und brenn-
baren Flissigkeiten, die in Fassern oder In Intermediate Bulk Containem
(IBC) gelagert werden kannen.

Produziert und auf dem Frmengelanda des Kunden betriebsbereit inttalliert
wird van den Protecto-Experten in Bauabschnin 1 ein Uberdachtes Brand-
schutzlager, in das in Bauabschnitt 2 vier Regalcontainer integriert werden

Ein neues Brandschutzlager dieses Typs aus dem Protecto-Pro-
duktionsprogramm wird im Herhst dieses Jahres van einem grofien
deutschen industriekonzemn in Betrieh genommen.

Das Brandschutzlager, das aus einer stabilen, geschweiBiten Stahlkon-
struktion besteht, ist mit einem wartungsfreten Schutzdach aus Stahiblach,
einer explosionssicheren Lilfung, einer Auffahrrampe und einer selbst-
schlieBenden Feuerschutztir versehen.

Damit im Schadentall weder die Mitarbeiter noch die Umwalt durch aus-
laufende Stoffe gefdhrdet werden, sorgt eine Auffangwanne mit siner Ka-
pazitat von 1.060 Litern fiir die notwendige Sicherhait, In Bauabschnitt 2
wird das Lager dann mit vier brandgeschiitzten Regalcontainern ausgeriis-
tet, die 2u einer U-Form zusammengestellt wertlen,

Alle  Container baben azwei Lagerebenen, die einseitiy hedien-
bar sind, und verfigen Ober eine abschiieBbares Schiebetor sowie

Uber eine Durchschubsicherung an der Rickwand. Jeder Container
wird acht IBG a 1.000 Liter oder 32 Fasser auf acht Chemiepalet-
ten oder 24 Fasser & 200 Liter Flussigkeit sufnehmen konnen. Das
Volumen der Aulfangwannen betrdgt jeweils 1.200 Liter und geniigt
damit allen gesetzlichen Vorschriften zur sicheren Lagerung von ent-
zondlichen, leichtentzindlichen und  hochentzindlichen Gefahrstoffen,
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